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Sammandrag: 

Fdreliggande uppfinning avser en pressanlSggning med en press 
av tryckcelltyp. S£dana pressanlSggningar Sr vanliga f6r att 
tillverka svftrformade plitdetaljer i smi serier inom flygin- 
dustrin och vid prototyptillverkning inom bilindustrin. Upp- 
finningen syftar till att Ska f ormningsutrymmet. speciellt i 
djupled, i en dylik press. Enligt nppf inningen Astadkommes 
detta genom att tr&get utformas med en plan bottenplatta (3) 
och en d5rp& vilande Ids trSgram (4). De p5 tr&gramens kort- 
sidor av arbetstrycket inducerade, axiella belastnintjarna 
upptas enligt uppfinningen av ett ringstativ (2) eller 
liknande. 



Genoa uppfinningen erhSlls en pressanlSggning, vars formnings- 
utrymme inte begrdnsas av arbetstrycksberoende dimensioned 
ringsfaktorer . 




Siffrorna Inom parentea anger international! identifienngskod. INID-kod. Bokstav mom klammer anger internationell dokumentkod 

BEST AVAILABLE COP* 



SE 452,436 



Page 2 of 11 




452 436 

l 



Foreliggande uppfinning avser en pressanlSggning med en press 
av tryckcelltyp. S&dana pressanlSggningar 3r vanliga fttr att 
5 tillverka sv&rformade pldtdetaljer i sm3 serier inom flyg- 

plansindustrin och vid prototyptillverkning inora bilindustrin. 

Den i anlSggningen ingSende pressen Sr av den typ. som inne- 
fattar ett presstativ med tvS motst&ende kraf tupptagande ele- 

10 raent, vilka mellan sig begrdnsar ett arbetsrura, i vilket ett 
bcirorgan i form av ett trig, som uppbSr formverktyg och ar- 
betsstycke. kan inffcras, en pressplatta, vilken Sr fCrbunden 
med en tryckmediekBlla, och ett membran, vilket tillsamroans 
med pressplattan bildar en expanderbar tryckcell. Vidare inne- 

15 f attar anlSggningen en transportbana fdr trSget. 

Vid k£nda sadana pressar holies trSget, som utgdres av kort- 
sidor i ett stycke med bottenplattan och losa l&ngsidor. under 
arbetsoperationen p& plats av arbetstrycket. som likformigt 

20 verkar pa tragets kortsidor sa att krafterna pa dessa balanse- 
rar varandra. Detta innebSr att fdrbindelsen mellan tr3gets 
bottenplatta och kortsidor m&ste dimensioneras f6r att tala en 
sSdan pSf restning. Detta har kunnat astadkommas vid kSnda 
pressar av denna typ, som dimensionerats fdr arbetstryck p3 

25 upp till 150 MPa. Darvid gSller dock att ju hdgre dimensioned 
ringstrycket Sr, desto mindre blir tillgSngligt formningsut- 
rymme, varvid speciellt inskrSnkningarna i djupled begrSnsar 
pressens anvdndningsomr&de - 

30 Utvecklingen f6r pressanlSggningar av detta slag gSr emeller- 
tid mot en anvSndning av allt hdgre arbetstryck, vilket gttr 
att ntidvandig tjocklek hos trdgets bottenplatta och nSdvandiga 
SvergSngsradier fdr fdrbindelsen mellan tragets kortsidor och 
bottenplattan vid ett dimensionerande arbetstryck pS 200 MPa i 

35 h6g grad inkrSktar pa erhallen storlek och erhallet arbetsdjup 
hos formningsutrymmet . 
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Uppfinningen syftar till att 18sa detta problem genoro att'ut- 
forraa en pressaniaggning raed en press av tryckcelltyp s3 att 
det vid pressoperationen tillgdngliga f orroningsutrymmet inte 
begrSnsas av arbetstrycksberoende dimensioneringsf aktorer hos 
5 trSget. j 

Enligt uppfinningen Sstadkommes detta genom en pressanlSggning 
ined de i patentkravet 1 angivna sSrdragen. Genom att bryta mot 
den sedan 50-talet vedertagna principkonstruktionen f6r trSg 
10 till dylika pressar och ISta den axiella, av arbetstrycket 

inducerade belastningen upptas av ett utanfOr presstativet j 
anordnat horisontellt ringstativ erhSlles ett formningsut- 
rymme, som vid aktuella arbetstryck 3r betydligt stQrre an vid 

tidigare kanda tr&gkonstruktioner . Vidare ger den uppf innings- ; 
15 enllga konstruktionen med en 16s trSgram och en plan botten- 
platta hanteringsmSssiga fdrdelar vid driften av anlSggningen. 

I 

Dessa och andra fdrdelar komroer klarare att framgd av fttljande 
detal jerade beskrivning av en fdredragen utf Bringsf orm av upp- 
20 finningen med hSnvisning till bifogade ritningar, av vilka: 

fig. 1 schematiskt visar en perspektiwy av en pressanlfiggning 
enligt uppfinningen, 

fig. 2 schematiskt visar en vy frfin sidan, delvis i genomskSr- 6 
ning, av en press i en anldggning enligt fig. 1, och 
25 fig. 3 visar schematiskt en f drsk jutningsanordning far en 

trSgram sedd f rSn ena kortsidan. | 

Den i fig. 1 visade anlaggningen innef attar ett presstativ l 
av den typ, som beskrives i SE patentansdkning 8500544-5. 

30 Detta presstativ a*r enligt uppfinningen omgivet av ett ring- 
stativ 2, som i det i fig. 1 visade lSget dr placerat mitt for 
presstativets arbetsrums dppna kortsidor. En transportbana for 
att fdra anlaggningens trig in i och ut ur pressens arbetsrum 
3r vidare anordnad mitt f6r arbetsrummets dppna kortsidor i 

35 hbjd med arbetsrummets botten. 



omedelbart utanfdr ramstativets utstrSckning i ISngsled 3r en 
f drsk jutningsanordning fdr trSgramar anordnad pa" vardera kort- 
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sidan av presstativet . Vidare visas i fig. l ett modulsystem 
fttr bantering och transport av trSg och f ormverktyg. 



5 



SSsom fraragSr av fig. 2 innef attar presstativet pS k3nt sStt 
en fdrspdnd tridlindad mantel 10 och innanfttr denna liggande 



ok li. 12. Innanfor oket 11 Sr anordnad en pressplatta 13. sora ? j 

via kanaler 14 3r fSrbunden med en tryckmediekSlla . Ett mem- 
bran 15 3r placerat under pressplattan och begrSnsar tillsam- J 
mans med denna en sluten tryckcell 16. Membranet h*lls pi 
10 plats av ldngsgAende sidostycken. vilkas dversidor trycker mot 
membranets langsperif eri . Dessa sidostyckens nederkanter fixe- 

ras medelst kilplattor 17. soro i tvSrled stra'cker sig pfi ovan- 

. ; f 

sidan av oket 12. I det av membranets undersida. sidostyckena j 

■ 4 

och kilplattorna begransade huvudsakligen rektanguiara utrym- f 
15 met 3r det uppf inningsenliga trftget infSrbart. P6r detta anda- j I 

m&l kan rullar e.dyl. vara lagrade i detta utrymmes botten, 
sdsom antydes i fig. 2. i 



TrAget bestir av en tunn. rektanguiar bottenplatta 3 och en 
20 trSgraro 4. som vilar pa" bottenplattan. I trSgramens tjocka 
kortsidor 5 Sr en skyddsmatta 6 av elastiskt material fast, 
vilken strScker sig Bver hela ISngden av trSget. Tragramens 
ISngsidor 7 3r p3 lSmpligt sStt fttrbundna med kortsidorna och « 
dessa kan innefatta fr3n undersidan utsk]utande organ, som 
25 samverkar med i bottenplattan 3 anordnade urtagningar. S&som 
vidare framgfir av fig. 2 a*r ett formverktyg 8 och en ovanpS 
detta placerad plSt 9. som skall formas, och en denna plSt 
SvertSckande skyddsbeklSdnad 18 anordnade pa" trdgets botten- 
platta. Av fig. 2 framgSr vidare att djupet hos presstativets 
30 arbetsrum genom den uppf inningsenliga trdgkonstruktionen i 
princip kan utnyttjas maximalt. 



For att uppta de vid pressningsoperationen inducerade axiella 
belastningarna pA trigramen Sr ett ringstativ 2 anordnat mitt 
35 fdr arbetsrummets kortsida under pressningsoperationen. Detta 
stativ 2 ar i den visade fdredragna utf 6ringsf ormen ringformat 
och utgores liksom presstativet av en forspand tr&dlindad man- 
tel 20. vilken omger mellanstycken. som dr anordnade p£ varje 
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kortsida hoe presstativet och sora anligger mot resp. kortsida 
hos trSgraraen vid det i fig. 2 med heldragna linjer visade 
laget hos ringstativet . Ringstativet Sr uppburet av hydraul- 
cylindrar 21 och vertikalt fdrskjutbart till det i fig. 2 med 
5 streckprickade linjer visade lSget. i vilket trSget 3. 4 kan 
dragas ut ur presstativets 1 arfcetsrura. 

Xven on ovannSmnda ringstativ erbjuder en konstruktionsnidssigt 
fdrdelaktig ldsning p& en anordning fdr att upptaga tr&gramens 

10 axiella belastningar ar naturligtvis aven andra ldsningar 

tankbara. Exempelvis kan pS presstativets kortsidor uppburna. 
vertikalt f 6rsk jutbara tvdrbalkar anvSndas i stSllet f&r ett 
ringstativ, liksora det aven 5r mdjligt att anordna en dylik 
balk svangbar i stailet for vertikalt fdrsk)utbar. och vidare 

15 kan en dylik tvSrbalk aven anordnas fdrskjutbar i horisontal- 
led. 

En fdrskjutningsanordning 30 f6r trSgramar 3r anordnad lSngs 
transportbanan utanfdr ramstativet. SSsoro visas i fig. 1 och 3 

20 bestSr denna av tv3 U-forraiga lyftbalkar 31. mellan vilka en 
trSgram kan uppbaras. och vilka vardera far detta andamSl 
innefattar en gripanordning. som kan utg6ras av hydraulakti- 
verade plungar 32. vilka skjuter in i i trfigramens kortsidor 
utformade samverkande urtag. Lyftbalkarna 31 ar via hydraul- 

25 cylindrar 33 uppburna i vertikala pelare 34 och dSrigenom 

fdrskjutbara mellan en position, i vilken tr&gets bottenplatta 
med applicerade forraverktyg och arbetsplStar p3 transportbanan 
kan skjutas in under trSgraroen. och en position, i vilken 
tr&gramen kommer till anliggning mot tr&gets bottenplatta. 

30 

Den uppf inningsenliga trSgkonstruktionen uppvisar aven i 
hanteringshdnseende vasentliga fSrdelar gentemot kfinda tr5g- 
konstruktioner med kortsidor. som 3r fast fdrbundna med bot- 
tenplattan. och 16sa ISngsidor. Genom att formverktyg. plSt 
35 och skyddsbekiadnad enligt uppfinningen appliceras p3 en plan 
tr&gbottenplatta dkas sSledes tillgSngligheten genom att kort- 
sidorna inte langre begransar rttrelsef riheten f6r operattfrer- 
na. Vidare behSver inte skyddsmattan sSsom tidigare laggas pS 
tragramen i en sarskild manuell operation. 
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Som tidigare nSronts' St n5got ldmpligt transportsystem f ttr 
bottenplattor anordnat vid pressanlSggningen. I det i fig. 1 
visade exeraplet utgdres transportsystemet av ladliknande 
raodulenheter 40. soro pa" ovansidan har ett tran&portband 41 och 
som 5r utrustade med en drivanordning fdr transportbandet . 
De&sa enheter 3r placerade 1 tre i lSngsled efter varandra 
fdljande rader p5 dmse Kortsidor om presstativet. Enheterna i 
den mellersta raden ar f6rf lyttbara i tvSrled pa" skenor 42 i 
golvet. De tvA yttersta enheterna i den fdrsta raden 18per pa" 
skenor fr5n ena sidan av presstativet till den andra. 

Vid driften av anlSggningen matas trAgen p5 resp. Kortsidor 
f oretrSdesvis vSxelvis in i pressens arbetsrum. I det i fig. 1 
visade lSget befinner sig sSlunda trdget frAn den bortre kort- 
sidan inne i arbetsruroroet medan det hitre trAget har fdrts ur 
pressen efter avslutad pressning. SAsom fraragAr av fig. 1 3r 
bottenplattan 3a pa* v3g att dverf&ras till modulenheten 40a 
och bottenplattan 3b till enheten 40b. NAr denna operation 
skett ftirflyttas dessa modulenheter i tvArled pA skenorna 42 
sA att enheten 40b med bottenplattan 3b, vilken ffirutsAttes ha 
applicerade forraverktyg a, arbetsstycken 9 och ovanpA dessa 
anordnade skyddsbeklSdnader , intar den position, son enheten 
40a har i fig. 1. Enheten 40a f&rsk jutes i sin tur sA att den 
haronar mitteraellan enheterna 40c och 40d. Darefter fdrsk jutes 
bottenplattan 3b raedelst enhetens 40b transportband in under 
den av f 6rsk jutningsanordningen 30 upplyfta tragraraen och 
bottenplattan 3a, med den f Srdigf ormade plAten, ttverfOres till 
enheten 40d samtidigt som bottenplattan 3c. med applicerad 
plAt och skyddsbeklSdnad, &verf&res till enheten 40a. TrAgra- 
men 4 med skyddsmatta 6 sankes sedan ned pA bottenplattan 3b 
och trAget Ar fardigt fdr att kunna f6ras in i pressen. Na"r 
pressningen f8r det i pressningen befintliga trAget Ar klar 
infores det enligt ovan iordningsstdllda hitre trAget in i 
pressen samtidigt som det i pressen befintliga trAget fores ut 
ur pressen till den pA pressens bortre sida anordnade trAgfdr- 
sk jutningsanordningen. 



Det beskrivna transportsystemet a*r mycket flexibelt och kan 
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naturligtvis anvSndas annorlunda. Den beskrivna hanteringen av 
bottenplattan och tr&gramen Sr enbart avsedd som illustra- 
tionsexempel och utgdr ingen del av uppf inningen. Det Sr dock 
vSsentligt av kostnadsskSl att pressen Kan drivas kontinuer- 
5 ligt. varfCr transportsystemet f5r trSgen skall vara uppbyggt 
s3 att ett tr3g med pl3t. som skall formas. infores i pressen 
samtidigt som ett tr5g med fSrdigformad plSt f6res ut ur denna. 

Genom uppf inningen 3stadkommes sSledes en pressanlSggning med 

10 en press av tryckcelltyp. vid vilken f ormningsutrymroet inuti 
pressens arbetsruro kan utnyttjas nflra nog raaximalt. Framfor 
allt kan en pressning med 6t5rre djup utforas fin med tidigare 
kanda pressar av denna typ. Vidare ger den uppf inningsenliga 
utformningen av trSget, med plan bottenplatta och 16s trfigram, 

15 hanteringsmdssiga fdrdelar genom att en skyddsmatta ej ISngre 
behover appliceras manuellt och genom att Stkomligheten for 
den plana bottenplattan 3r stSrre an far bottenplattor hos 
tidigare trdgkonstruktioner . Dessutoro kan transport banorna 
drivas snabbare genom att de plana bottenplattorna har en 
betydligt mindre vikt 5n de tidigare k£nda bottenplattorna . 

20 som innefattar i ett stycke med dessa utformade trSgkortsidor 
och som Sr betydligt tjockare 5n de tunna bottenplattorna 
enligt uppf inningen. Vidare inses att f&r samma storlek p5 
tillgangligt formningsutrymme har en. press enligt uppfinningen 
ett mindre presstativ Sn tidigare kSnda pressar. Slutligen a'r 

25 den uppf inningsenliga trSgkonstruktionen aven i tillverknings- 
hanseende gynnsammare an tidigare kSnda konstruktioner . 
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Patentkrav 

1. PressanlSggning aed en press av tryckcelltyp. vilken press 
innefattar ett presstatlv (1) aed tva aotstaende kraftuppta- 
gande element (11, 12). vllka mellan slg begransar ett ar- 
betsrum, i vilket ett barorgan i form av ett trSg (3, 4), sob 
uppbSr fomverktyg (8) och arbetsstycke (9), kan infdras. en 
pressplatta (13). vilken fir fdrbunden aed en tryckaedlekSlla. 
och ett membra n (IS), vilket tlllsaamans aed pressplattan 
blldar en expanderbar tryckcell (16) , saat aed en transport- 
bana fdr traget, kfinnetecknad av att traget be- 
star av en tunn bottenplatta (3) och en 16st ovanpd denna 
anbrlngad rektanguiar tragraa (4) och att organ fdr att upp- 
taga vid en pressningsoperation inducerade axlella belast- 
nlngar pa trAgraaen 3r forflyttbara mellan ett fdrsta ldge. 1 
vilket organen tillsluter arbetsruaaets kortsidor, och ett 
andra 13ge. i vilket arbetsruaaets dppna kortsidor ar atkom- 
liga fdr infdrande och uttagande av traget. 

2. Anordning enligt krav 1. kSnnetecknad av att 
ett horisontellt ringstatlv (2) ar vertikalt fdrskjutbart 
frin ett fdrsta lSge, i vilket ringstativet Sr belSget aitt- 
f6r arbetsruaaets dppna kortsidor och dSrigenoa upptar pa 
tragranens kortsidor (5) verkande axialbelastnlngar vid 
pressningsoperationen, till ett andra lSge. i vilket arbets- 
ruaaets dppna kortsidor Sr atkoaliga fdr infdrande och utta- 
gande av traget. 

3. Aniaggnlng enligt krav 1, kannetecknad avatt 
tragramens kortsidor (5) innefattar fran undersldan utskju- 
tande organ, sob saaverkar aed koapleaenterande urtagningar i 
bottenplattan (3) fdr att haila tragraaen pa plats vid dess 
infdrande i eller uttagande ur pressen. 
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